Aramid(Kevlar) Kumaş 200 gr/m2 -plain WR balistik
TEKNİK ŞARTNAME
1. Epoksi reçineleri ile uyumlu olmalıdır.
2. Atkı elyafı, Twaron 930 dtex 10,5 x 10,5 ± 0,3 özelliğinde olmalıdır.
3. Çözgü elyafı, Twaron 930 dtex 10,5 x 10,5 ± 0,3 özelliğinde olmalıdır.
4. Dokuma tipi, Plain tipi olmalıdır.
5. En, 130cm olmalıdır.
6. WR, su iticili aramid fiber kumaş özelliğinde olmalıdır.
7. Kalınlık, 300 micron olmalıdır.

Alüminyum Honeycomb Panel T:10mm 150cmx300cm
TEKNİK ŞARTNAME
1. Malzemesi, Al 300 serisi alt ve üst kısımda 1mm plakalar, içi al honeycomb olmalıdır.
2. Panel kalınlığı, 10mm olmalıdır.
3. İç honeycomb kalınlığı, 8mm olmalıdır.
4. Renk, gri olmalıdır.
5. Hücre çapı: 9mm olmalıdır.
6. Folyo kalınlığı, 50-70 micron olmalıdır.
7. Ağırlık, 5kg/m2 olmalıdır.
8. Çalışma sıcaklığı, -40 - +80 derece olmalıdır.
9. Eğilme, 21,900 kNm²/m olmalıdır.
10. Sertlik, 4.5 cm³/m olmalıdır.
11. Yoğunluk, 83kg/m3 olmalıdır.
12. En x boy: 150cmx300cm olmalıdır.

ARALDITE AW106-HV953U SETI 1,8kg yapıştırıcı

TEKNİK ŞARTNAME
1. Araldite AW106  1kg reçine Araldite HV953U 800gr sertleştirici olmak üzere 1,8kg A+B set ambalajında olmalıdır.

2. Çalışma süresi, 100 dakika (100gr/ 23C)  olmalıdır.

3. Kürlenme süresi, 420 dakika (23 C LSS:1N/MM2) olmalıdır.

4. Renk: soluk sarı olmalıdır.

MGS Laminasyon Epoksi Seti L285/H287 7 Kg
TEKNİK ŞARTNAME
1. MGS L285 Epoksi Reçine sistemi German Federal Aviation Authority sertifikasına sahiptir olmalıdır.

2. Karbon, cam aramid fiber kumaşlarla çok üst düzeyde uyumlu olmalıdır.

3. Çok iyi mekanik ve ısıl özelliklere sahip olmalıdır.

4. Oda sıcaklığında 30-45 dakika çalışma süresine sahip (ortam sıcaklığına göre değişkenlik gösterebilir.) olmalıdır.

5. Yoğunluk, 1,18-1,23 g/cm3 olmalıdır.

6. Viskozite, 600-900 MPas olmalıdır.

7. Açılmamış ambalajında 24ay depolanabilir olmalıdır.


